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Manufacturing IT
Функции для планирования и осуществления производства

Измерение эффективности / OEE
Управление инструментами
Управление и передача программ ЧПУ
Управление заданиями
Профилактическое техобслуживание
Прослеживание и документирование
деталей
IT-безопасность и безопасность данных
Цепочка процессов CAD/CAM
Соединение в сеть

Оптимизация процесса и прозрачность
в сфере станков
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Manufacturing IT 
для управления и контроля производства

Инструменты Обеспечение
качества

Планирование
производства

IT
Руководство

производстваТехобслуживаниеМастера

Эффективное управление
производством

Заказы
Программы ЧПУ
Инструменты Актуальная информация

по производству

Анализ OEE
Анализ ресурсов
Документация

Интеграция пользователей, информации и
процессов в контуре регулированияManufacturing IT

Поступление
товара

Отпуск
товара

Склад
запчастей СборкаМеханическое производство
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Требования заказчиков: Сокращение расходов на единицу
продукции!

Расходы на единицу
продукции

€

Расходы на
планирование

Инвестиционные
расходы

Расходы на планирование и
инвестиции

Эксплуатационные расходы

OEE*

€

Кол-во

*OEE = Общая эффективность оборудования
= готовность x производительность x качество

€Готовность

Качество

Производи-
тельность
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Затраты жизненного цикла станка

€

Кол-во

*OEE = Общая эффективность оборудования
= готовность x производительность x качество

€

Расходы на
планирование и
инвестиции 20%

Текущие расходы
80%

Источник: Затраты жизненного цикла, Daimler Chrysler, токарный станок, 
Срок службы 10 лет

Расходы на
планирование

Инвестиционные
расходы

Расходы на планирование и
инвестиции

Эксплуатационные расходы

OEE*

Готовность

Качество

Производи-
тельность
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Постановка вопросов к системе IT в производственной сфере

С
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ф
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м
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Можно ли запланировать еще один срочный заказ?
Какие расходы фактически повлечет за собой заказ?

Как можно обеспечить IT-безопасность станков?

Какова актуальная эффективность и коэффициент использования производства?
Каково состояние заказов, все ли заказы выполняются своевременно?

Как надо планировать заказы, чтобы соблюсти сроки и оптимально использовать ресурсы?
Какие ресурсы (инструменты, персонал, программы ЧПУ) для этого необходимы?
Как можно оптимально спланировать использование инструментов?

У заказчика возникли проблемы с продуктами. Были ли детали в порядке? 
Пожалуйста, установите продукты и заказчиков, использующих детали Siemens?

Как можно автоматически сохранить данные контроллера?
Необходим ли электронный план техобслуживания на станке?

Как я могу автоматически перенести заказы/программы ЧПУ на станки?
Основные данные необходимы для систематического управления производством

Установлены ли уже инструменты для следующих деталей?
Какие работы по техобслуживанию необходимы?

Бизнес-единица/
сбыт/маркетинг

IT

Руководство
производства

Подготовка
производства

Обеспечение
качества

Техническое
обслуживание

Мастера

Операторы
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Выгоды
Решения
Требования
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Manufacturing IT поддерживает Ваши процессы на производстве

Manufacturing IT

Производство
Интеграция

Управление
заказами

Учет и оценка
данных

Прослеживание
деталей и

архивирование
Управление

инструментами

Управление
программами

ЧПУ

Техобслу-
живание Защита данных

Оптимальное
использование и
обеспечение

инструментами

Подготовка
заказов на
станке

Основные
данные для
управления

производством

Документирован
ие данных, 

относящихся к
качеству

Быстрое и
надежное

предоставление
программ

ERP

Разработка Планирование
производства Закупка Производство СервисСбыт Планирование по

продукту

Надежное
автоматическое
архивирование

данных
контроллера

Поддержка для
профилактич. 

техобслуживания
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Новое: интеграция связи PLM-системы№1 в
мире Teamcenter и Manufacturing IT

2008 2009 2010

Пакетная передача программ ЧПУ
Управление сборками
инструментов
Список инструментов для сборки
Базовая статистика по данным
инструмента

Управление данными ЧПУ
Управление инструментами для
компонент
Базовая обратная связь с цехом
Расширенная статистика по
инструментам

Расширенное управление
данными ЧПУ
Расширенное управление
данными по инструменту
Расширенная обратная
связь с цехом

Проектирование
оснастки

Программи-
рование ЧПУ

Проверка
технологичности

Качество
Связи в
цехе

Управление
ресурсами

Разработка
техпроцессов

Проектирование
деталей

Управление
проектом

Управление
требованиями

Производство

ERP

Проектирование

Проектирование и анализ изделия

DNC/TDI

NC-Program
Tooldata

Setup Sheet

. . .

SIMATIC IT
Интеграция
MES / ERP

Рабочие
инструкции

Проектирование и анализ изделия
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Преимущества на примере

неполадка

простой

производство + 17%

- 4 %

- 13 %

Постепенное увеличение загруженности станка через Motion Control
Information System:

1. Уменьшение простоев станка благодаря анализу причин неполадок и
улучшенному управлению запасными частями

(слишком мало запасных частей)

2. Уменьшение организационных неполадок / простоев
(слишком мало персонала)

Причина: неправильный ввод данных коррекции
инструмента:
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Примерная структура системы
IT
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Н
ар
а-

щ
ив

ан
ие 1 отдельно

стоящий станок Интегрированная система (станки 1 – n)

. . .

MIT-сервер

MIT-
клиент

Заказы
Ресурсы
Оценки
Сохранения

Manufacturing IT 
MIT-

клиент

. . .

ERP/MES

MIT-
клиент

ERP-клиент

MIT-клиент

Оператор

Мастера
Техобслуживание
Инструменты
Планирование
производства
Обеспечение
качества

Руководство предприятия
Руководство производства
IT

Интерфейс для
вышестоящих IT-систем

SIMATIC IT-клиент

. . .

MIT-
клиент

. . .

MIT-
клиент
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Выгоды
Решения
Требования
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Стратегические выгоды заказчиков благодаря продуктам и
услугам одного глобального партнера

Продукты

Услуги

Стандартные продукты с наилучшими из практически опробованных процессами
Бизнес-логика, оптимально адаптированная под станки и сборочное оборудование
Возможности конфигурации для согласования процессов заказчика
Полный спектр для всех тем IT в производстве с обработкой резанием
Возможность наращивания касательно функций и количества станков
Оптимальный интерфейс к системам управления SINUMERIK 
Веб-клиенты
Русский интерфейс оператора

Возможности для подключения других систем управления, не SINUMERIK
Стандартные интерфейсы для интеграции имеющихся систем („унаследованная
система“)
Отличное ноу-хау процессов в сфере производства с обработкой резанием
Полный спектр услуг – начиная с объединения в сеть и заканчивая поддержкой при
эксплуатации – из одних рук
Глобальное присутствие для проектов по всему миру
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Список референций (отрывок)

Отрывок из
списка заказчиков

Успешные проекты
.... дают много опыта!

Siemens
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Минский тракторный….

Ориентация на результат
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Фаза согласования пилотного проекта

Специфика
Изделия: корпусные детали
Большая номенклатура выпускаемых
изделий, необходимость планирования
производства и учета простоев
оборудования на основе актуальных
данных, поступающих непосредственно
со станков.
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Пример реализованного проекта

Решение
MCIS MDA
MCIS DNC
MCIS TPM
MCIS TDI Cell
Удаленный доступ к оборудованию

Минский тракторный завод
Предприятие ведет активную
деятельность на рынках более чем 60 
государств в различных уголках
планеты.

На протяжении ряда лет завод
сохраняет за собой долю в 8-10% от
мирового рынка колесных тракторов, 
находясь в восьмерке крупнейших
мировых производителей.
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Выгоды

Сокращение времени на подготовку
производства
сокращение затрат на передачу данных
управление инструментом за счет исполнения
DNC и TDI
увеличение качественного выпуска продукции.
наращивание производственных мощностей
(увеличение сбыта тракторов в мире)
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Проекту – зеленый свет!

По итогам реализации пилотного проекта
руководством МТЗ принято решение о
реализации на предприятии крупного проекта на
более чем 70 станков.
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Контактная информация
к.т.н. Аркадий Дильман
Руководитель проекта
Сектор индустрии
Департамент «Технологии приводов»
I DT MC  Russia 

Ул. Летниковская11/10 стр.2, офис 223
Москва, 115114, Россия

Телефон: +7-495-737-2317 
Факс: +7-495-737-2490
Мобильный: +7-916-936-67-10

maito:arkadiy.dilman@siemens.com
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Спасибо за внимание!
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