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Driving Manufacturing Excellence

| MESA International Board
Commitiee : — Committees

el Adjunct Board for EMEA
— Committees/teams for various regions

Committee

RUSSIAN WORK GROUP

Germany France
Switzerland Spain

 Austria /' italy )

 MESA Head Quarters
— Execution by KCA
107 S Southgate Dr.
Chandler, AZ 85226-3222
— DeAnn, Katie, Brandy and others

MESA International — Oct 2009 2



Driving Manufacturing Excellence

* Globale Events & White Paper Database

- Board Members of Leading Manufacturers

Doug Weaver

Board Member at Large

Boeing

MES Syztemz & Project Manager for Boeing Commercial Aircraft
P.0. Box 3707, Build 40-84, N/C 04-KP

Seattle, WA B8124-2207

Fhone: EE -~ 206-251-4930 &

douglas. | weaver@boeing.com

View bio
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Data
Collection
Acquisition

Product Resource
Tracking & Allocation
Genealogy A & Status

Dispatching
Production
Units

Quality Labor
Management § Management

Performance Process
Analysis Management

MANUFACTURING/PRODUCTION OPERATIONS
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Our products
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Our machines
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M E SA Driving Manufacturing :

IR/TIEEHETmﬁLctionS BOMAG

1. Time and attendance (badge per person) |

2. Order tracking
3. Material provisioning to line
4. Monitoring of interupt (capturing triggers)
5. Serial number per machine Werner BU rum
(detailed assembling history: geneology)
6. Completion feedback to SAP IT-Head BOMAG
werner.burum@bomag.com

Dispatching
Production
Units

Product Resource
Tracking & Allocation
Genealogy A & Status

Performance Process

Analysis Management Collection

Acquisition Management § Management

MANUFACTURING/PRODUCTION OPERATIONS
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Driving Manufacturing Excellence

Time and attendance (badge per person)
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HYDRA

Accountability per Person
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Complex workplan / parallel or
alternative or optional sequences

. . . 010 °E° 011 °FE°
- Advanced SAP interface functionality s 10 i 10
- High flexability for manual assembly operations « | K
. . . 020 °FE° 012 °E
- Jumping back and forth in operations _— _—
| e
. e . §s
- Workflow trigger if missing material 030 V'
Soll: M8
- Rework in line possible 'ﬂ*zl
040 X°
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BOMAG line: HYDRA terminal
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Geneology
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Auftrag Auftrag 48152
Fert.menge: 3
_

Riickmeldung Serialnummern:
124876467234 v

312364876887

AVO 040 543569458635

Einzelmaschinen-
J steuerung

Arbeitsgang-Split

124876467234 | | 312364876887 | | 543560458635

NI 8
LWL N

VN

Meldung
SNR 1 SNR 2 SNR 3

AVO an AVO ab

inkl. Prufung

AVO an

Serialnummer
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INTERNATIONAL

COMPLETE GENEOLOGY

» Traceability over all assembly departments




.
MESA Nz
Driving Manufacturing Excellence =~

INTERNATIONAL

Painting integration to SCADA

Lackierstrasse

Start des

Arbeitsvorgangs

Anmeldung des  Abeitsgang [53343551120 5 |
Arbeitsvorgangs  cumenge [0 “la
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INTERNATIONAL

Hydra: Hardware

2 Server (Prod + Test, Cold standby)

Win2000 + Oracle 8.1.7
3*1,6 Ghz, 2 GB

0,4 TB Disc, 12 discs: 1 Opsys, 1 Hydra , 3
Redo, 7 DB

GB-Ethernet
10 CT381 Time and attendance terminals

6 CT835 Access control terminals

44 CT830 BDE-Terminals
Above 120 Consoles
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INTERNATIONAL

Amortization

Bomag Situation 2001 before HYDRA:

5 persons handwriting
WIP material reduction
Lead time reduction
Less and shorter interruptions

Exact sallary master date (assembly time
per person)

----> Amortisation in 0,8 Year

Mr. Werner Burum, IT Manager




Process Efficiency by MES

Ingo Pedersen, Projektleiter MES, Thyssen Krupp Marine
Systems AG, Howaldtswerke Deutsche Werft GmbH
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“Submarines | = Mega-Yachts
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» High Prio

* Low Prio
—No ring

Product Resource
Tracking & Allocation
Genealogy & Status

e S

Driving Manufacturing Excellence

Challenges:
+ military is customer (engineer to order)
+ civilian ship building's volatility:

fast rescheduling from boom to bust
+ lead time of 3-5 years
+ leasing workers and subcontractors
traceable per OP & area (espionage for
fuel cell battery)

Duplication capability)

Data
Collection
Acquisition

Dispatching
Production
Units

Performance Process
Analysis Management

Quality Labor
Management | Management

' MANUFACTURING/PRODUCTION OPERATIONS
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+

Delivery accurace from ca. 65% in year 2000 to 95% in year 2006

+

Reduction of external LEASING workers by estimated 15 % (ONSITE re-allocation of assembly teams)

+

DAILY material consumption bookings back in SAP due to immediate Hydra bookings - drastic

reduction of ,typical missing part® problem

+ Reduction of LEAD TIMES of core components by 30% (tubes)

+

Visiblitiy of Bottlenecks and INTERRUPTS

+

Strong IMPROVEMENT regarding INHOUSE manufacturing or external subcontracting of PARTS

Data
Collection
Acquisition

Dispatching
Production
Units

Product Resource
Tracking & Allocation
Genealogy A & Status A
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Quality Labor
Management || Management
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INTERNATIONAL
Howaldtswerke Deutsche Werft (%M —

Naval Arsenal

+

Mechanical Assembly in Dock

+

CNC-Departments

+

Small assembly lines

+ Inhouse component making

+

ETO-indiv. Parts (Tubing, Cables)
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PP
1x per hour 1x per day
Upload planned
absence of
employees

4x per hour
Download order
HYDRA (MPDV Mikrolab GmbH)

Article |MR-332-5020 Designation |Modell Motorrad Honda 1000

Production [ 142:02  Standstils [ 162:06  waittimes [ 235:01
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HR

1x per day
A hr master data




INTERNATIONAL
System Components MES

ALFKA021-M-9005 Prass [ S30004550100 SAR-FFU021-M-9005 Blesslie Casting

53000410010

TE30004510100 SAR-FKAD? 1-M-3 | 5300045 540100 SAL-FFU02 1-N A r|
E :C'_l
: SA00045 0100 SAREF 102 10005 Prossure Casting 1] | 5300045001005 05 Prassure Casting ]
=S0004
\UED| BUI 1 | &

BO002030100°5 ARCEIRI30001040100 ET-B40 Pun
...... 2110100]] (50001060100 ET-B40 Punchin]

+ Graphical Order Sequencing- SCHEDULING (HLS)

= Complex BOMs and order structures with bottleneck scheduling
+ graphic worker scheduling (including LEASING Personell)
+ Absence Management with SAP HR (Capturing of coming & going)

+ Exact Reporting

+ 50 DC-Terminals for data collection (order- and people times simultaneously) for each

production unit, partially wireless Notebook solutions

Quality Labor [ DiShalching
Management |\ Management Units

IETE]
Collection
Acquisition

Product Resource

| 1
Tracking & Allocation Parformance Process

Analysis 4% Management |

A 'y

MANUFACTURING/PRODUCTION OPERATIONS
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Driving Manufacturing Excellence

Lohnschein

Auftragsnummer Auftrags art Sollmenge Einheit Spatestes Ende
10616653 0 - Fertigungsauftrag 1 ST 04.05.2009
Arbeitsgang Bezeichnung
01900020 Pos.10 auf Vorrichtung schweissen
Atikel UFO039200301101184-1380047 Endartikel D51184-30-01-07 01 Abfallschleuse Modul
Zeichnungsnr. D05.1184-30-01-07.01-00
Info  KIDZ21 4- Personen:
69220101 Gruppe BY9225B
Maschinel
B T
PPS-Starttarmin 02.04.2009 PP S-Endtermin 04.05.2009
Starttermin 23.04.2009 Endtermin 23.04.2009
Zeiten Risten Solldauer
0,00 7,00
MName des Werkers Istzeit

IEYE]
Collection

Acquisition

W ehrarbeit
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RI=E
Hydra CTWIN ¥7.2.4.18 29.01.09 Server:hts387.hdw.hdwgroup.net:0 TNR:60 [ Auftrags/Maschinenliste |
ESC Maschineninfo F8 weitere Funktionen
Arbeitsplitze/Maschinen

EU"EE“U“ %Arbeitsplatz Gruppe |Bezeichnung| Status Statustext
ﬂ.ﬂquimliun 79100301 | 7910ERP | Erprob. 1

Laufende AGs am Arbeitsplatz 79100301 /

Auftrag AG Endartikel / Ist-Dauer| Budget SAP-Enddatum |
10497037 | 00300000 (Wartuny auf Bau 384 I 364,59 800,00 06.01.2010 ~F0334C
10644268 | 00100000 |Bewachung u.Wartung Bau 361 \ 92,98 300,00 20.11.2009 / PUBSC
<] | 3

F1 AG anmelden F3 AG unterbrechen |F5 Personen melden | F7 Prod.-Sperre

F2 AG abmelden F4 Teilriickmeldung | F& AG-Info F8 Status dndern

[ zmnew | 22.10.09 14:56:51
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Fvwu-ulrec uulial mesuilicuuliiiy
E]jEMES-SwsI:en'l HYDRA - [Auftragsnetz] HES“UFEE
Z8: Datei Bearbeiten Akfuell Simulation FPlanung  Stammdaten  Anwendungsentwicklung  Fenster  Hilfe .
J HLS ADE MFL MDE “WhRKM DMC PEF FZE ZKS LLE FDYW CAQ A |Inﬂ Htln n

e & Status

Auftrag ISSDDDuz |g|

03,03 2008 | 0403 2008 05.03.2008 ‘ 06032009 ‘ 07.03.2008 ‘ 08032008 | 09.03 20
0812151621 0003060812 1516 21 000306 0812151821 000306 08121518 21 000306081215 1621 000306081215 16 210003 060912 1
fonllnnlnnllnallan lnalnallon lnalnalloa laalanlloa lanllanllon lanllanllon lanllanllaallanlanllaalanlanllnallanlaalln allnnlanllnallanlanlln allanllanllnalanllaallanllanllaallanlan laallanllaa

Arheitsplatz / Maschine

TR1 Trumpf =30 :

33022 Handarbeitsplatz Planniung dilemma:
ACDZ | Lackiererhel 2 ____ePersonell 1-n (flexible groups)

33021 Handarbeitsplatz L LE eParallel & Alternative sequences

DRUCKGU -_'I : | ) : .
D2 [Tnier2 e — *Changing milestones Ops via SAl

LACKD1 Lackiereinhgit 1

FIMISH 5

M2 lantage-Arbeits

M5 tontage-Arbeits
EM12 Endmontage ; ; i i

Q51 Cualitdtssicheru

:

a|a| 6| ®|

| FIApew | tiitinisezfims) | | DEMO:7.2.27 | Schreiber [02.03.2009 | 08:00:00




ES-System HYDRA - [Gruppenauslastung]
=B= Dakei Bearbeiten  Akbuell  Simulation  Planung  Stammdaken  Anwendungsentwicklung  Fenster  Hife

“ HLs 'ADE KPL KDE POY PEP Wit DNC PZE ZKs  LlE CAQ
L

Gruppenauslastung Gesamlaus\astung'

Augwahl IGruppE :l

Zeitraum |n&chste 31 Tage :l |zz.10.2000  [z2.11.z009

™ Ungeplante AGs bericksichtigen

¥ Pausen beriicksichtigen

Kapazitive Betrachtung |

Resource
Allocation
& Status

|Gruppe

ESOFA vos)’
BIOF

BA0MA, 1,000
BIOLIEF o
ESOMO ao0 |
E30MOD il
FIOMSL .
BI0FRUEF £
BI0SK 750 )
EI0TF i
BA0TR L
BIDYA =l
ESO0VERG

son ]’

=0

Stunden

s} |
I
am )’
asn )’
o} |
=l |
]|
150
wd |

sl

[ El[—]

Labor

Management

I I=t-Belegung gesamt
[ vertiighare Ressource

& W]

ATaev |

| eoseonseniims | | 1:Produktion

peldle  [22.10.2000 | 14:32:21
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* In SAP only order header dates are used

EEMES—System HYDRA - [Auftragsinformation]
S8 Datei Bearbeiten Akbuell Auswerbungen FPlanung  Stammdaten  Anwendungsentwicklung  Fenster  Hilfe

J HLS  ADE MFL MDE WRM DMC PEF PZE ZKS LLE POY CAQ

Resource Autrag |

Allocation =

EI Et atus Avtikel [#3L-FRAO11-m-2005

Status @_ [T Anzeige Splitt-AG's

u Allgemein  Termine |Zuordnung| Statusl MNotizen | Textel Eienutzerfelderl Kormrne
A |Arbeitsp|atz |Gruppe |G ~Terming
Ecktermine Terminiert
oooo 390 FnsH || Start [16.0z.2008  [os:as [16.0z.z008  [i0:z0
0300  LACKO2Z  LACKIER Ende [z6.03.z008  |oe:oo  [04.03.zoos  foo:io
0400 FINISH —
0500 LAGER LAGER e
Terminierungsar F
Durchlaufzeit Plan 236:53 Sitd flinimal 236:53 Sid
Auftragspuffer 533:49 Std AG-Fuffer 54z :08 Sid
Reduzierungsstrategie IE_J
Aktuelle Stufe [0
Moch reduzierbare Zeit g:00 Std

» Simultaneous Forward and Backward scheduling creates windows




» Per OP 10 individual dates are recalculated permanently

Resource
Aufrag | Allocation
Auftrar [z3000200 Gy Art [0 E EtiﬂUE
Artikel [SAL-FRAD11-M-39005

St |© PSR P — i

Aufirag Allgemein Termine | Zuordnung | Status | Notizen | Texte | Benutzertelder | Kommentare | Kelkulation | Ver

__|Y|| Allgemein Termine | hengen I Dauern | Status | Aktuell I Ausschuss | Motizen I Texte | Elenutzerfelderl “Yerarb
TRIBOO STA 0

" —Terminierungsergebnisse

0200 33021 FIMISH

0300 LACKDZ  LACKIER M |

0400 FIMISH

0500 LAGER LAGER Terminierter Start ~ |16.02.2009  [16:52 Terminiertes Ende  |12.02.2008  |o0:10
Frithester Start |16,02.2003  |os:00 Frihestes Ende  [22.02.2009  [13:33

3 Weeks W [o7:za Spitestes Ende  |10.03.2008  [14:58

Fufferzeit 769:24 Std Reduzierbare Feit 0:00 Std

TI me for Termine aus der Planung
L Planstart |z1.02.2009  |16:52 Flanende |z¢.02.2009  Joo:10
Stamp-Of I e

Fst—Termine

Start fzo.02.2008  [17:12 Ende fz4.02.2008  |17:1z
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ES-System HYDRA - [Personalplanung]

-s
el 7))
@

o 5

mn
C

&

Resource
HLS ADE HPL WMDE POW PEP “WEK DMNC | PZE  ZKS LLE CAQ A”IZIEEITI'IIIFI lahur

=8 Datei Bearbeiten Aktuel Auswertungen Planung  Stammdaten  Anwendungsentwicklung  Fenster Hilfe

18

Management

Jahresibersicht Ze\traumubersichtl

Persan l— |g his I— gl
Firma :I Eereich | :I Knstenstelle 1690 :I
Datum 01.12.z009 ¥| bis [s1.12.2009 »| = Fehlgrund anzeigen
Anzuzeigende Daten ISchichtplan j I j

Personen Dezamber 2009 ;I
Firma |Person |Name Bereich |Tét|gke\t QT 121345 |BF 8810112131415 168)17 18|19 (20]21
HOMWY T 202097 Hoffmann, Klaus 1690040 E_1.\erker ER B e Pl G| 7 ||| & GG & T |7 &
HOWW1 | 208423 Bilgili, Zuelf 1690040 7_1.Werker FIF[E]F ‘-- FIF[F|F]|F |-. FIF]F[F]F |.
HDW1 212950 Mohr, Christian 1690040 8 1.Werker FlF[F]F ‘.- FEE[FF |.. [ TE[F R |- ..I
HDW1 | 156945 Guttau, Karsten 1690021 3 Betrisbsingeni| F | F | F | F ‘.. FEEIF e |.. i e e |. ﬂﬂﬂ B
HDW1 | 206665 Ulbricht, Joerg 1630000 Anbauteamn e ‘.. T [T E |.. F P E T |. ..i
HOW1 | 210715 Kullrich, Uwe 1690000 Anbauteam el e e ‘.- I R |.. El Een e e e |- ﬂﬂ ¥
HOW1 | 210758 Schorowsky, Dirk 1630000 Anbauteam R ‘.- FFE[F[F |.. ER EEa e e e |- ..i
HOW1 | 210843 Lisle, Kevin 1690000 Anbauteam e Er e ‘.- FEE e |.. E B e e |- ..I
HDW1 | 212909 Riedel, Thomas 1630000 Anbauteam el | el = ‘.. e e e E |.. 7 P R |. ..I
HOW1 | 210296 John, Stephan 1690000 Anbauteam /SB[ F | F | F | F ‘-- FIF[F]F[F |-. E R | e |. -.I
HOW1 | 209185 Yigit, Ahmet 1690000 MBZ-Team el e e e ‘.- E e I e |.. F | e e |- -.
HOW1 | 206175 Schosttke, Ruediger 1690000 \Werkstattteam | F | F | F | F ‘.. FEEIF |.. i e e |. ..I
HDW1 206440 Roennfeldt, Bernd 1690000 ‘Werkstattteam | F | F | F | F ‘.. S W | |.. FE TR |. ﬂﬂ v
HOW1 | 206706 Thomas, Eddy 1630000 \Werkstattteam | F | F | F | F ‘.- IR |.. £ s e e |- ..i
HOW1 | 208529 Schmidt, Udo 1630000 \Warkstattteam | F | F [ F | F ‘.- G I (R (R |.. P E e |- ..I
HDW1 | 209711 Nath, Andreas 1630000 \Werkstattteam | F | F | F | F ‘.. e e e e |.. R R |. ﬂﬂ LS
HOW1 | 209738 Schmelzkopf, Meik 1630000 ‘Werkstatttearn | F | F | F | F ‘-- e e e e |-. e e e |. -.i
HOW1 | 209900 Kisa, Ifan 1690000 \Werkstatttearmn | F | F [ F | F ‘.- G I (R (R |.. FlFE[FE[F[F |- ..I
HOW1 | 210046 Noll, Edgar 1630000 Werkstattteam | F | F | F | F ‘.. EE I I e |.. F e e e |. ..I
HDW1 | 210054 Thode, Rainer 1690000 ‘Werkstattteam | F | F | F | F ‘.. [ EE T |.. A | e |. ..I
@ F - verfugbar SEEE | EEEEE | EEEEE |  EEEE [T
Ohne Schicht - verfiighar -- -- -- --
@ | Gesamt - verfiighar [§] 3 3 I 5 s 368 I 2 2 2 2 2l 2 0 5 ]

— 1 «lg] 2] 8| v

i — 14 [ eosaojsaoimsy || 1: Produktion pel3le  [22.10.2009 | 142347
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INTERNATIONAL
Personell Scheduling on OPs

ES-System HYDRA - [2uordnung Qualifikation zur Person]
=8: Datei Bearbeiter  Akfuell  Auswertungen Planung  Stammdaten  Anwendungsentwicklung  Fenster  Hife

|J HLS ADE ®MPL WEOE FDW | PERP WEHM ENE PZE ZK5 LLE CAQ ' i

: o

Augwahl |

Person | 9,] his | 9, 1 n . - -
Firma I :I Bereich I :I Kostenstelle 1650 ;I

Qualifikation | -y

Qualifikation  #

Firma FPerson Mame Rangfolge|Bereich Gilltig von Giltig bis Fehlzeit Beginn Ende
- Qualifikation : EI0BMO1
HOW 212125|Gebel, Thomas 99 1680000 |21.10.20028 |30.10.2009
HOW 202997 |Hoffrnann, Klaus 29 1680040
HOW 206665 |Ulbricht, Joerg 99 1680000 Urlaub 19.10.2009 30.10.2009
HOW 210758 | Schorowsky, Dirk 29 1680000 Utlaub 19.10.2009 23.10.2009
HOW 210843 |Ligle, Kevin 99 1680000
HOW 212909 |Riedel, Thomas 29 1680000
HOW 210296 |John, Stephan 99 1680000
HOW 210715 |Kullrich, Uwe 99 1680000
= Qualifikation : BA0KADT
HOW 200348 |Lemsky, Joery 29 1680000 Urlaub 19.10.2009 23.10.2009
HOWY 206175|Schoettke, Ruediger 99 1620000
HOW 208528 |Schmidt, Udo 29 1680000
HOWY 210054 |Thode, Rainer 99 1650000 Krankheit 08.09.2009 23.10.2009

4| Qualifikation : BS0KADZ
4| Qualifikation : BS0KADL
| Qualifikation : GRO0KADG
4| Qualifikation : BS0KADT

4| Qualifikation : BA0K 001
4| Qualifikation : BY0FRUEF
4| Qualifikation : BY0TFO1
4| Qualifikation : BS0TFDZ
4| Qualifikation : BSOTFO3
4| Qualifikation : BA0WADT
4| Qualifikation : BA0NADS
+| Qualifikation : BI0WADS
+| Qualifikation : 6I0VADE

aleal ¥ 5| W]
Fpew | [ eosaojtseaimsy | | tiProdubton | petdts |zz.10.2009 | 14:2sizn




NTERNATIONAL Labor Performance

Ol bt Db Management Analysis

Snift Protocol per Customer Project
1 Summe von Summe _ B ~ |Boot |7
2 K5t [ Ukt = | Sektion| = | Schicht |7 NAS096E JF0383 IJF0354 LF0398 LJF03599 LF0400 UF0401 Gesamtergebnis
3 | 216590 =00 =1 1 65:34:23 65:34:23
4 | I =13 1 a:05:67 a:05:67
b =19 1 85:09:53 180:35:46 119:20:33 G4:18:53 449:25:05
G 3 0:00:-58 0:36:41 0:09:11 0:15:31 1:02:21
T =123 =11 1 3:21:80 3:21:50
g 1690 Ergebnis 93:16:458 250:08:40 119:29:44 G4:34-24 527-29:36
9 | =1692001 =100 =13 1 168:53:14  149:50:29 5:08:09 6:32:55 330:24:47
10 2 92-57:20 35:37:19 0:59:55 129:34:34
11 3 15:69:63 5:31:07 21:31:00
12 =14 1 36:25:17 2:59:22 1:37:06 41:01:45
13 2 4:36:38 4:36:38
14 3 21742 21742
16 =15 1 32:62:38 21:459:09 1:15:16 0:45-00 A6:42-03
16 2 g:14:22  20:07:50 28:22:12
17 3 1:23:54 4:09:19 £:33:13
18 =130 =14 1 271334 27:13:34
19 2 31611 316:11
20 =15 1 20:09:24 20:09:24
21 2 0:56:53 0:56:53
22 =133 =13 1 3:25:54 3:25:54
23 =19 1 0:00:07 0-00:07
24 =136 =15 1 3:30:25 3:30:25
25 2 0:30:33 0:30:33
26 1692001 Ergebnis 358:18:05  301:31:07 10:22-42 3:65:01 G79:06:55
27 | =1692002 =100 =13 1 34:4910  51:55:14 B6:44:24
28 2 10:01:05  29:44:50 39:45:55
29 3 18:35:584 18:35:54
30 =15 1 T73:07-44 B5:06:21 74510 195:68:15
31 2 J4-41-01 10:42:459 11:50:233 n7-22:23
32 3 GE:22-46 32419 36:42:15 106:29:20
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Driving Manufacturing Excellence

Workplace / Machine

HESI]LIF.EE!
Allocation

(520004510100 SAR-FKA021-M-9 | 530004540100 SAL-FFU021-M-9005 Pr |

|PRESSURECASTING

530004110100 SAR-VGO|

TSARFE 102 1-N8005 Pressure Casting 1] . S30004520100SAL FEZ1-ME8005 Pressure Casling]
ﬂ!!l'llﬂﬂll'llll'mﬂ -FKAD21-M-9005 Pressure Casti|

==

$30004000100 [/

—:Kmu:r}-lmnulml:u R-FFU021-M-9005 P t-_u.uu-_lﬂ:L-El.u

& Status

530004120100 |3 -E......m.u...........15“{“..i—ru...v. 30004100101
E l-:xfl|t|amuniluu:fz:a:l:':uuuu -9005 Pressure Casting | m
IPUNCHING | . [}30001010100ET : 520001070100 ET-B40Punc|
: 530001030100 ET-B40 5300017 10100
: ;

}30002 10010-530002010100 SA| B0002030100 SAR-FI}30001040100 ET-B40 Pun
30002020100 SALIE30001020100 ET-B4 (2000271 10100]1 (30001060100 ET-B40 Punchin

H —— ————

530001 050100 ET-B40Punc

18]
Z8:= Datei Bearbeiten  Akfuell Auswertungen Planung  Skammdaten  Anwendungsentwicklung  Fenster  Hife = |5|i|
J HLS | ADE KFEL KWDE FLDY FPEF Whh DHC PZE ZKS  LLE GCAQ
Ecktermine | Feinplanungstermine & |
Auftragssta... #
Auftrag Prozesszeiten Eckte
Auftrag AG Projektauftray |AG-Bezeichnung Artikel Artikelbezeichnung Auftragsdauer |Bearbeitungszeit |Endedatum
=l Auftragsstatus : U
10633577 00100000 Claimen It Worgabe - Claimmeldung 45485 Zellspgseinbruch 384 44 B1 0,00|02.09.2009
10637281 (00100000 |PLUGS0368 Allgerm. Betriebsangelegenheiten: Hilfele PUBS036800927 - WADT 050 Allgem. Betriebsangelegenheiten 75 54 100,00(21.09.2009
10634018 |00200000 |UFO400 frasen u.entgraten n.Zeichnung UF040000456017345-676836  |BLECH 2480 200|25.08.2009
10641682 |00200000 |UIFO395 Halter schweilien UF039800306215855-1533573  |Halter 1,00 1,00(0%.10.2009
10842327 |00100000 |LFO383 ‘Kalibrierung der 35%TD-Sonden durch Ray  |UF038300995000621- Restarbeit 383 6,74 £,00|09.10.2009
10643413 |00100000 |UIFO3E3 Aushau UFO0383515993000940- Starmeldung 106-1 Antrieb + Steuerelektr 1,19 7,00|09.10.2009
10631234 |00100000 |LIFO400 Bearbeitung der DF's Pos. 45 49 u. 52 UF040000304001171-1438632  |400-1113-30-0000 Mechanische Bearbeitung 11,89 140,00(13.10.2009
10840435 |00220000 |LFO400 Einbau nach Zeichnung # UF040000516214524-610950  |EBZ - STEUERBLOCK TAUCHZELLE WORN 459 7.00)13.10.2009
10639896 |01100000 |PUGS0365 WADZ 050 Rudermaschine vord. Tiefenruder |PUBB036804162  -FG9504 ANTRIEE TIEFENRUDER “ORM, KOMPLETT 54 05 60,00|16.10.2009
—{ 10841322 |00200000 |UFO400 Einbau nach Zeichnung # UFD40000516214344-632888 | TRANSMITTER TRIMMZELLEN 3+4 561 700|16.10.2009
=l Auftragsstatus : W
|106335?F" 00500000 Claimen It Worgabe - Claimmeldung 45485 Zellspgseinbruch 384 000 0,00|30.09.2009
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+

Delivery accurace from ca. 65% in year 2000 to 95% in year 2006

+

Reduction of external LEASING workers by estimated 15 % (ONSITE re-allocation of assembly teams)

+

DAILY material consumption bookings back in SAP due to immediate Hydra bookings - drastic

reduction of ,typical missing part® problem

+ Reduction of LEAD TIMES of core components by 30% (tubes)

+

Visiblitiy of Bottlenecks and INTERRUPTS

+

Strong IMPROVEMENT regarding INHOUSE manufacturing or external subcontracting of PARTS

Data
Collection
Acquisition

. . . p
5, N . T - \“—_——"/ 3 R

MANUFACTURING/PRODUCTION OPERATIONS

Dispatching
Production
Units

Product Resource
Tracking & Allocation
Genealogy A & Status A

Quality Labor
Management || Management

.
F‘Erfurmalnca ¥  Process
Analysis & Management |

i




Thanks foryour Interest!
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Driving Manufacturing Excellence

Ingo Pedersen
ThyssenKrupp Marine Systems AG
Howaldstwerke-Deutsche Werft GmbH
Werftstralte 112-114
24143 Kiel

Tel.: +49 431 700123787

ingo.pedersen@thyssenkrupp.com




